Kreeb

SCHLEIF- UND POLIERWERKZEUGE

DER SINN FUR DIE OBERFLACHE

PRODUKTUBERSICHT




Kreeb - seit Jahrzehnten Produzent von Werkzeugen
fir die mechanische Oberflachenbearbeitung

1930 von Heinrich Kreeb gegrtndet als Filzwarenfabrik flr
die Herstellung von Produkten, die unter anderem auch
zum Schleifen und Polieren in  der metallverarbeitenden
Industrie zum Einsatz kamen.
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Werbemotive aus den ersten Jahren.

Die EinfUhrung neuer Technologien und die zunehmende
Automatisierung der Schleif- und Polierprozesse mach-
ten Entwicklung und Produktion von neuen Werkzeugen
fur die mechanische Oberflachenbearbeitung erforderlich.
Dies hat zu der heutigen Vielfalt des Kreeb-Produktions-
programms gefthrt, um Kapazitaten zu bindeln und Raum
fir zukinftige Entwicklungen zu schaffen, wurde Ende
2020 ein Neubau im Stauferpark Goppingen bezogen und
die Produktion des bisherigen Zweigbetriebs bi-flex Birken-
stock GmbH & Co. KG von Haan-Gruiten bei Solingen dort
integriert.

Mit einem Exportanteil von Uber 50 % des heute in der
4. Generation gefuhrten Familienbetriebs vertrauen Kunden
weltweit auf die Wirtschaftlichkeit und den hohen tech-
nischen Standard unserer Werkzeuge.

Aufgrund langjahriger Erfahrung kénnen wir unseren Kun-
den fundierte anwendungstechnische Beratung zur Opti-
mierung ihrer Produktionsprozesse anbieten.

Die Versuchsabteilung hilft bei der Entwicklung neuer
kundenspezifischer Ldsungen. Das Verhaltnis zu unseren
Kunden ist von Partnerschaft, Qualitadt und Zuverlassigkeit

gepragt.




QS SN NS D
\'0 .{\0 .{\Q . ‘Q . ‘Q . ‘Q . é@
KR X2 4 f A W
S,/ X/ /X0 o
(’\\' %0 &L é’b X 19
< S @ &
& N
< S
£

Mexico-Fibre (Tampico)

Sisal

Stoff

Schleifvlies

Schleifleinen

Schleifnylon

Filz

Draht

Elastomer

Kontaktscheiben

Polierpasten und Reiniger

Zubehor

Seite 5

Seite 6

Seite 9

Seite 13

Seite 17

Seite 19

Seite 21

Seite 23

b Seite 25

Seite 28

Seite 29




Technologie

SCHLEIF- UND POLIERWERKZEUGE

Die Tabelle gibt Hinweise auf die Ublichen Schnittgeschwin-
digkeiten fur unterschiedliche Werkstoffe. Dabei ist zu be-
ricksichtigen, dass die Werte nur eine grobe Orientierung
darstellen, da die optimale Schnittgeschwindigkeit durch
eine Vielzahl von Parametern, wie z.B. Art und Aufbau des
Polierwerkzeugbesatzes, Zusammensetzung des Werk-
stlickmaterials, Andruckkraft, Verfahrgeschwindigkeit oder
auch der aufgetragenen Polierpastenmenge beeinflusst

=3
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Stahl/Edelstahl |20 - 30 | Stahl/Edelstahl |30 - 35
Sonstige Metalle | 20 - 40 | Bunt- und
Nichteisenmetalle
(Messing,
Bronze, etc.) 20 - 40

Hartmetalle 10 - 15 | Leichtmetalle (Alu) | 30 - 40
Thermoplaste 8 - 15 | Thermoplaste 5-15
Duroplaste 10 - 25 | Duroplaste 25-30
Lacke/Acrylglas | 3- 8 |Lacke/Acrylglas |10 - 20
Alle Materialien 5 - 15 | Alle Materialien 10-20

Durch die Impragnierung mit speziell entwickelten Emul-
sionen koénnen die Eigenschaften von Fibre-, Sisal- und
Stoffpolierscheiben gezielt verdndert und so dem jewei-
ligen Anwendungsfall exakt angepasst werden.

Je nach Impragnierung ergeben sich unterschiedliche

Wirkungen:

- Erh6hung der Standzeit durch Veréanderung der
Faserstruktur

- Reduzierung des Pastenverbrauchs und Optimierung
der Polierleistung durch Verbesserung der Haftfahigkeit
der Polierpaste auf den Scheiben

- Erhdhung der Aggressivitat der Polierscheibe durch
Verhartung des Besatzes

- Schnellere Erzielung von matten und seidenmatten
Oberflacheneffekten
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Das Diagramm zeigt den Zusammenhang zwischen der Drehzahl der
Scheiben, dem Durchmesser und der Schnittgeschwindigkeit.
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& | M30/2 orange | Sehr weich, elastisch
= | J4ON rosa Weich, leicht klebrig
% J90 grin Fester als J4ON,

8 Klebrig

%. M30 orange | Weich, elastisch

g | M33 rot Mittelhart

g M33/2 rot Mittelhart bis hart

g | M60 farblos | Hart

2 | M60/3 farblos | Sehr hart




Mexico-Fibre (Tampico)

SCHLEIF- UND POLIERWERKZEUGE

Mexico-Fibre (Tampico) ist eine Faser, die aus den Blattern
einer nur im Hochland von Mexico wild wachsenden Aga-
venart gewonnen wird. Die Faser ist hochwarmefest, hart
und aggressiv und weist optimale Eigenschaften flr Polier-
aufgaben auf. Durch die raue Faserstruktur ergibt sich eine
gute Haftung des Poliermittels auf der Faser.

Im Gegensatz zur Sisalfaser lasst sich die Tampico-Faser
nicht verspinnen und wird daher in Polierblrsten nur als
Einzelfaser verwendet. Es ergibt sich ein sehr anpassungs-
fahiges Werkzeug, dessen Harte und Aggressivitat durch
Impragnierungen (siehe Seite 4) und erhdhte Besatzdichte
gezielt verandert und an die kundenspezifische Aufgaben-
stellung angepasst werden kann.

Anwendungen

- Vorpolieren, Polieren von Metallen

- Satinieren, Strichmattieren von Metallen

- Eintreiben von Wachsen, Olen in Massivhdlzer
- Glatten von Holzoberflachen

- Reinigen von Oberflachen

Durchmesser: 150 - 960 mm
Breite: 5- 60 mm

Durchmesser:

Breite:

50 - 120 mm
CBO-K: 16 - 39 mm
CBO-M: 12 - 50 mm

Durchmesser: 30 - 120 mm
Form: zylindrisch, rund

Durchmesser:

Breite:
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CBO-W:350 - 400 mm
CBK-W: 80- 125 mm
CBO-W: 100 - 1.000 mm
CBK-W: 50- 100 mm




Sisal

SCHLEIF- UND POLIERWERKZEUGE
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Sisal ist eine grobe Hartfaser, die aus den Blattern einer
Agavenart gewonnen wird. Im Vergleich zu Tampico-Fib-
re kann Sisal nicht als Einzelfaser verwendet werden. Die
Rohfaser ist kirzer und weicher und kann deshalb nur in
versponnenem Zustand oder als verwebtes Garn einge-
setzt werden. Mit Impragnierungen (siehe Seite 4) oder
erhohter Besatzdichte kénnen die Eigenschaften der Sisal-
polierwerkzeuge zusétzlich gezielt verandert und damit an
die kundenspezifische Aufgabenstellung angepasst werden.

Anwendungen

- Vorpolieren, Polieren von Metallen

- Satinieren, Strichmattieren von Metallen

- Eintreiben von Wachsen, Olen in Massivhdlzer

- Entfernen von Kleberresten, Einsatz auf
Kantenanleimmaschinen

- Entgraten und Polieren von Kunststoffprofilen

- Reinigen von Oberflachen

Sisalkordelbirste SKB

Besatz: Sisalkordel

Sisalkordel mit Leder gemischt
Durchmesser: 175 - 960 mm
Breite: 7 - 150 mm

AW\

Besatzarten

SKB SGS/ SNW SNI SNF/ SLK-W
SGA SNF-K/
SNK-W

Sisalkordelwalze SKB-W/SKKW
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Besatz: Sisalkordel
Sisalkordel mit Leder gemischt
Durchmesser: SKB-W: 150 - 400 mm
SKK-W: 80- 125 mm
Breite: SKB-W: 30 - 1.000 mm
SKK-W: 50- 100 mm




Sisal

©Kreeb

SCHLEIF- UND POLIERWERKZEUGE

Besatz: Sisalkordel Besatz:
Sisalkordel mit Leder gemischt Durchmesser:

Durchmesser: SKB-K: 60 - 150 mm Breite:
SKB-M: 50 - 120 mm

Breite: 12 - 50 mm

Sisalgewebe
150 - 1.000 mm
5-  75mm

Besatz: Volle Ronden aus extradichtem Besatz:
Sisalgewebe oder Sisal- und
Baumwollgewebe gemischt
Durchmesser: 40 - 600 mm Durchmesser:
Breite: 4 - 30 mm Breite:

Extradichtes Sisalgewebe mit
Baumwollgewebe vernaht,
regelmaBige Wellenfaltung
250 - 450 mm

20- 22 mm

Besatz: Extradichtes Sisalgewebe mit Besatz:
Baumwollgewebe vernaht,
regelmaBige, dichte Faltung
Durchmesser: 250 - 960 mm Durchmesser:
Breite: 20- 22mm

Breite:

Extradichtes Sisalgewebe mit
Baumwollgewebe vernaht,
unregelmaBige, leicht gewellte Faltung
SNF: 150 - 600 mm

SNF-K: 80 - 120 mm

SNF: 22 mm

SNF-K: 10 mm
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Sisal

SCHLEIF- UND POLIERWERKZEUGE

Besatz:

Durchmesser:
Breite:

Extradichtes Sisalgewebe mit Besatz:
Baumwollgewebe vernéht
SNK-W: UnregelméBige, leicht gewellte

Faltung

SLK-W: Sisallamellen Durphmesser:
80 - 125 mm Breite:

60 - 100 mm

7
’/

Lamellen aus extradichtem
Sisalgewebe mit Baumwollgewebe
vernaht, je nach Anwendung gemischt mit
Lamellen aus Stoff, Filz, Leder, Viies
150 - 190 mm

25 -100 mm

Besatz:

Durchmesser:

Lamellen aus extradichtem Besatz:
Sisalgewebe mit Baumwollgewebe

verndht, je nach Anwendung gemischt

mit Lamellen aus Filz, Leder, Vlies, Durchmesser:
Schleifleinen

80 - 400 mm

Lamellen aus extradichtem
Sisalgewebe mit Baumwollgewebe
vernadht, spiralig gewickelt

12 -80 mm
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So vielfaltig wie die Einsatzfalle bei unseren Kunden ist die
Auswahl der von uns verarbeiteten Baumwollgewebe. Um
die gesamte Bandbreite der Polieranwendungen abdecken
zu kdnnen, stehen Uber 20 verschiedene Stoffqualitdten
zur Verfigung, die sich in der Bindung, der Garnstarke so-
wie der Webdichte unterscheiden. Um die Angriffswirkung
zu steigern, ist eine zuséatzliche Ausristung maoglich.

Durch zuséatzliche Variation der Art und Dichte der Faltung
der Stoffe kdnnen die Polierwerkzeuge speziell an die spe-
zifischen Aufgabenstellungen angepasst werden, so dass
fur jeden Kunden das optimale Polierwerkzeug zur Verfu-
gung steht.

Anwendung Besatzmaterial
- Vorpolieren, Polieren sdmtlicher Werkstoffe - Imprégnierte Baumwollgewebe fUr sehr intensives
- Hochglanzpolieren séamtlicher Werkstoffe Vorpolieren
- Dicht gewebte Baumwollgewebe fUr intensives
Vorpolieren

- Mittelfeste Baumwollgewebe zum Polieren
- Weiche, angeraute Baumwollgewebe (Flanell, Molton)
zum Hochglanzpolieren

Stoffqualititen - Ubersicht

SU|SU|SU|SU|SU|RO|SU|SU]|SS|ROMAG| SU|PS|RO|HM|SB | SW|NT | FL [Molton
89 | 70 | 70 | 69 | 85 | 18 | 80 | 25 | 40 | 25 |weiB| 90 | 35 | 16 | 30 | 52 |53 F| 54 | 31 |extra
gelb | S rosa rot |rosa weil

Besatzarten

SCV SPF SPP SPP SPW SPM

2-lagig  4-lagig
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Stoff

Besatz: Volle Ronden Besatz: Volle Ronden und keilférmige Segmente
Durchmesser: 50 - 1.000 mm gemischt
Breite: SCV/SCV-G: 5 -30 mm Durchmesser: SCM: 350 - 1.000 mm
SCV-M (Metallkern): 12 - 50 mm SCF: 300- 600 mm
Breite: 10 - 30 mm

Besatz: Centra® Spezialfaltung aus v-férmig Besatz: UnregelmaBige, wellige Faltung
gefalteten Stoffsegmenten Durchmesser: 150 - 600 mm

Durchmesser: 300 - 430 mm Breite: 15-17 oder 18 - 20 mm

Breite: 20- 30 mm

Besatz: UnregelméBige, wellige Faltung Besatz: UnregelmaBige, wellige Faltung
Durchmesser: 50 - 150 mm Durchmesser: 80 - 125 mm
Breite: 8- 50 mm Breite: 25-100 mm
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Stoff

Besatz: UnregelmaBige, wellige Faltung Besatz:

Durchmesser: 150 - 190 mm

Breite: 10- 50 mm Durchmesser:
Breite:

RegelmaBige, mehrlagige
Plisseefaltung, 2-, 3-, 4-lagig
150 - 1.000 mm

20 mm

Besatz: RegelmaBige Wellenfaltung Besatz:
Durchmesser: 150 - 600 mm Durchmesser:
Breite: 20 mm Breite:

Besatz: Einlagige Plisseefaltung
Durchmesser: 200 - 500 mm
Breite: 20 mm

RegelmaBige Wellenfaltung
150 - 190 mm
20 mm
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Besatz: UnregelmaBige, wellige Faltung Besatz: Vollrunde Stofflagen, eingezogen in
Durchmesser: 40 - 90 mm Polierglocke
Durchmesser: 50 - 150 mm

[/

Besatz: Chungking-Borsten
Profil spitz oder gerade

Durchmesser: 42 - 100 mm

Breite: 1 - 6-reihig
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Schleifvlies

abra-flex® Schleifvlies

abra-flex® Schleifvlies besteht aus einem Nylon-Wirr-
faservlies, in das Schleifkorn aus Aluminiumoxid oder
Siliziumcarbid  eingebettet ist. Qualitdtsmerkmal st
die Durchdringung des Viieses mit dem Schleifkorn.
Wir verwenden ausschliellich Vliese, die komplett mit
Schleifkdrnern durchsetzt sind. Dies garantiert hohe
Standzeiten und eine gleichmaBige abrasive Wirkung.

Zur Intensivierung des Abtrags konnen Lamellenscheiben
mit Schleifleinen kombiniert werden.

Anwendungen

- Reinigen, Feinschleifen

- Mattieren, Satinieren (BUrststrich)

- Glatten der Schleifspuren einer vorangegangenen
Schleifoperation

- Entgraten

- Glatten von Holz und Lack

- Aufrauen von Kunststoff als Vorbereitung flr das Kleben
oder Lackieren

Vliestypen und Schleifleinen

SCHLEIF- UND POLIERWERKZEUGE

Vliesqualitat Wirkung Korntyp

AJ 003 coarse Schliffbild etwa Korn 60 - 80

CP medium Schliffbild etwa Korn 80 - 120, erhéhte Schleifwirkung

AJ 004 medium Schliffoild etwa Korn 80 - 120 Aluminiumoxid
AJ 006 fine Schliffbild etwa Korn 180 - 240

CP very fine Schliffbild etwa Korn 280 - 400, erhéhte Schleifwirkung

AJ 007 very fine Schliffbild etwa Korn 280 - 400

SJ 008 super fine Schliffoild etwa Korn 500 . .
SJ 009 ultra fine Schliffbild etwa Korn 800 Siliciumcarbid
FX weiB geringer Schleifkornanteil flr Reinigungsarbeiten

Auf Wunsch sind die Vliesqualitdten medium, fine, very fine auch in Siliciumcarbid lieferbar.

Standard-Schleifleinen| 60 | 80 | 120 | 150 | 180 | 240 | 320 | 400 | 500 | F-, J-, X-Gewebe

Besatzarten

MAL MAL

MAW MAQO MAV-G  MAL-V

gemischt  Normal-  Dicht-
faltung faltung
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Schileifvlies

Besatz: Lamellen aus Schleifvlies oder Besatz: Lamellen aus Schleifvlies oder
Schleifvlies/Schleifleinen gemischt Schleifvlies/Schleifleinen gemischt

Durchmesser: 100 - 410 mm Durchmesser: 90 - 500 mm

Breite: 10-115mm Breite: 100 - 2.000 mm

Besatz: Lamellen aus Schleifvlies oder Besatz: Schleifvlies,
Schleifvlies/Schleifleinen gemischt wellenformig gelegt

Durchmesser: 60 - 125 mm Durchmesser: 100 - 125 mm

Breite: 50 - 100 mm Breite: 50/ 100 mm

Besatz: Lamellen aus Schleifvlies Besatz: Schleifvlies,
oder Schleifvlies/Schleifleinen gemischt wellenférmig gelegt
Durchmesser: 20 - 100 mm Durchmesser:  Normalfaltung: 150 - 300 mm
Breite: 20- 50 mm Dichtfaltung: 350 - 500 mm
Breite: Normalfaltung: 40 - 50 mm

Dichtfaltung:  25- 30 mm
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Schileifvlies SCHLEIR- UND POLIERWERKZELGE
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Besatz: Schleifvlies, offene Faltung Besatz: Lamellen aus Schleifviies oder
Durchmesser: 250 - 500 mm Schleifvlies/Schleifleinen gemischt
Breite: 20 mm Durchmesser: 80 - 400 mm

U

AW

Besatz: Lamellen aus Schleifvlies,
Schleifleinen, Fibre oder Draht
Durchmesser: 80 - 400 mm

Sl SMNO)

A\

Durchmesser: 30 - 400 mm
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Schileifvlies SCHLEIF- UND POLIERWERKZESGE
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Besatz: MAB: Schleifvlies Besatz: Schleifvlies, gewickelt oder gepresst
SCB: Schleifvlies, verdichtet Durchmesser: gewickelt 152 /203 mm
Lange: MAB: bis 10.000 mm gepresst 25-203 mm
SCB: bis 10.000 mm Breite: gewickelt 12 -50,8 mm
Breite: MAB: 50 - 300 mm gepresst 3-25 mm

SCB: 6 - 1.360 mm
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Schileifleinen

SCHLEIF- UND POLIERWERKZEUGE
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Fur alle schleiftechnischen Anwendungen bieten wir ein
umfassendes Sortiment an flexiblen Schleifwerkzeugen
und Schleifbandern.

Anwendungen

- Schleifen von Metallen, Holz, Lack, Kunststoffen

- AuBenschleifen von konturierten Werksticken

- Innenschleifen von Bechern, Tépfen, Felgen, etc.

- Schleifen von SchweiBnahten (Angleichen der
Schweifnaht, ohne die Schweilnaht einzuebnen)

- Schleifen in Nuten, Rillen, Fugen, Kehlen, Winkeln

- Glatten von Holz und Holzprofilen

- Aufrauen von Kunststoff als Vorbereitung flr das Kleben
oder Lackieren

- Entgraten von komplizierten Aluminiumprofilen

Besatzmaterial

Je nach kundenspezifischer Aufgabenstellung kénnen die
Schleifwerkzeuge aus hochflexiblem Gewebe oder — fUr
hohe Abtragsleistung oder Nassbearbeitung — mit steifem
X- oder Y-Gewebe hergestellt werden. Dadurch kénnen die
Eigenschaften unserer Schleifleinenwerkzeuge exakt auf
die Anwendung beim Kunden eingestellt werden.

Die Schleifleinen werden als Standard in den folgenden
Kdérnungen verarbeitet:
P60 - 80 - 120 - 150 - 180 - 240 - 320 - 400 - 500 - 600

AW\

Besatzarten

SLS SLS SLv

STE
unge-  geschlitzt benutzt
schlitzt

Besatz: Schleifleinen langs geschlitzt
Durchmesser: 250 - 400 mm
Breite: 20, 30, 50, 75, 100, 115 mm
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Besatz: Schleifleinen ungeschlitzt
Durchmesser: 100 - 450 mm
Breite: 25-100 mm
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Schileifleinen SCHLEIR- UND POLIERWERKZELGE
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Besatz: Schleifleinen ungeschlitzt Besatz: V-Lamellen aus Schleifleinen
Durchmesser: SLF: 10 - 100 mm Durchmesser: 170 - 400 mm

SLS-W: 100/ 110 mm Breite: 10 mm
Breite: SLF: 3-50mm

SLS-W: 50/100/ 120 mm

|.ll‘k(‘)} /
SN

Besatz: Schleifleinen langs geschlitzt Besatz: Schleifleinen l1angs geschlitzt
Durchmesser: 60 - 400 mm Durchmesser: 250 - 500 mm
Breite: 8- 10mm Breite: 20 mm

Kdénnen zu beliebigen Breiten auf der Welle nebeneinan-
der gespannt werden.

& Il
Besatz: AlO, SiC, Keramik, Diamant, Trizact Besatz: Schleifleinen langs geschlitzt
Kérnung 36 - 3.000 Durchmesser: 150 mm
Unterlage: X, Y, F J, J-flex Breite: 38 und 50 mm
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Schleifnylon SCHLEIE UND ROLIERWERKZELGE
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Abrasivblrsten bestehen aus Nylonfasern, die mit Schleif-
korn durchsetzt sind. Durch die Vielzahl von Fasertypen
kénnen die Entgratblrsten exakt an die jeweilige Aufga-
benstellung angepasst werden.

Neben den Standard-Rundbdrsten kénnen aufgrund un-
serer flexiblen Fertigungsstruktur Sonderformen erzeugt
werden, um auch komplizierte Entgrataufgaben zu 16sen.

Anwendungen

- Leichtes bis mittleres Entgraten, Entfernen von
Sekundargraten an Metall- und Kunststoffteilen

- Entfernen von leichtem Rost (Flugrost) sowie von
dinnen Oxidschichten

- Saubern von Loétstellen und Schweinahten (Entfernen
der Anlauffarben)

- Reinigen

- Aufrauen von Gummi, Leder und Kunststoffen

- Strukturieren von Massivholz (,,Antik-Look")

- Glatten von geschliffenem Holz

- Oberflachenfinish - Matteffekt

Verfligbare Standard-Fasern

Als Standard haben wir die in der Tabelle aufgeflhrten Fa-
sertypen laufend am Lager. Damit kdnnen die meisten An-
wendungsfalle abgedeckt werden. Fur besondere Einsatz-
falle stehen spezifisch angepasste Fasertypen auf Anfrage

zur Verfigung.
SiC AO
Korn 46 60 80 120 180 | 120 320 500 | 46 60 80 46 Korn 120 180 500
FasergroBe ©1,0-1,6mm @ 0,56 mm 1,25x2,5mm| ©@2,5mm FasergroBe ©@1,0-1,2mm
Form rund rund rechteckig rund Form rund

Durchmesser: 150 - 400 mm Durchmesser: 60 - 125 mm

Breite: Pappkern 15 mm Breite: 15-100 mm
Metallkkern 12 - 100 mm

Die Bursten kénnen zu beliebigen Breiten nebeneinander

gespannt werden.
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Schleifnylon SCHLEIR UND POLIERIERKZRUGE
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Durchmesser: 60 - 400 mm Durchmesser: 6 - 32 mm

Abmessungen und Gestaltung werden an die kundenspezifischen Anforderungen angepasst

20 § www.kreeb.com



Filz

SCHLEIF- UND POLIERWERKZEUGE
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Fur unsere Filzprodukte verwenden wir hochwertige Wollfilz-
qualitdten in unterschiedlichen Zusammensetzungen und
Harten (0,20 gr/cm? bis 0,72 gr/cmd).

Anwendungen

- Vorpolieren, Polieren, Hochglanzpolieren séamtlicher
Werkstoffe

- Polieranwendungen, fUr die eine definierte Form
notwendig ist.

- Abziehen von Messern

- Schleifen und Feinschleifen mit Schmirgelleimpaste

- Bearbeitung von Hartmetall mit Diamantpolierpaste

- Verrunden von Kanten bei Mineralwerkstoffen

fsw

AW\

AW\

\,/

(0

Material: Wollfilz
Durchmesser: 30 - 600 mm
Breite: 5-100 mm

Besatz: Lamellen aus Wollfilz
Durchmesser: 80 - 410 mm
Breite: 60 - 100 mm
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FIIZ SCHLEIF- UND POLIERWERKZEUGE
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Besatz: FIS-T: Wollfilz Besatz: Lamellen aus Wollfilz
FIT: spiralig gewickelter Wollfilz Durchmesser: FIL-T: 80 - 400 mm
Durchmesser: 125/175 mm FIL-F: 115 mm

/ /"
\::*-
\_@ L%
~—
Besatz: Wollfilz Besatz: Merino-Wollfilz auf Képer kaschiert
Durchmesser: 10 - 30 mm Lange: 200 - 10.000 mm
Breite: 13- 300 mm
/ /"
N
S M 9
,—’/' ;‘! - Y al | k&“!“/
- v/
L
Material: Wollfilz Material: Wollfilz
Ausfihrungen: Klett-Haftbelag AusfUhrungen: Ringe nach DIN
selbstklebend Sonderformen
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Draht SCHLEIF- UND POLIERWERKZEUGE
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Das Drahtburstenprogramm deckt nicht nur Standardbdir-
sten mit Drahtstarken von 0,2 bis 0,5 mm ab, sondern fo-
kussiert besonders auf extrem feine Drahtstarken von 0,06
bis 0,15 mm Durchmesser.

Anwendungen

- Entfernen von leichten Graten, leichtes Entrosten

- Schonendes Mattieren, Reinigen von Metallen

- Reinigen, Aufrauen, Strukturieren von Kunststoff, Holz,
Leder, Gummi und anderen Materialien

- Saubern von Loétstellen und Schweinahten (Entfernen
der Anlauffarben)

Drahttypen
- Stahldraht
- V2A-Stahl
- Stahldraht vermessingt
- Messingdraht
- Litzendraht: Stahldraht vermessingt
- Neusilberdraht

NS
AN

Durchmesser: 80 - 350 mm Durchmesser: 80 - 180 mm
Breite: 5- 30mm Breite: 5- 30mm
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Draht SCHLEIF- UND POLIERWERKZEUGE

/DSS-P
AA

Durchmesser: DSS 80 - 350 mm Durchmesser: DSS-T 40 - 70 mm
DSS-W 100 mm DSS-P 12 -70 mm
Breite: DSS 18 - 100 mm

DSS-W 70/ 100 mm

! ]

AW\ AW\

Durchmesser: 20 - 80 mm Durchmesser: 6 - 32 mm
Anschluss: Drehdraht oder Gewindeanschluss

Durchmesser: 30 - 120 mm
Form: zylindrisch, rund
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Elastomer

SCHLEIF- UND POLIERWERKZEUGE
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Elastomer-Schleifwerkzeuge sind Schleiftkdrper, bei de-
nen die Schleitkdrner (Siliziumcarbid, Aluminiumoxid oder
Diamant) in eine elastische Bindung aus Kunstharzen
eingebettet sind. Die Schleitkorper sind gleichmaBig mit
Schleifkorn durchsetzt und in einer groBen Bandbreite von
unterschiedlichen Harten und Kérnungen verflgbar.

Anwendungen

- Entgraten und Feinschleifen von Metallen

- Verringerung der Rautiefe und Erhdhung des
Materialtraganteils

- Abziehen von Messern nach dem Schleifen

- Feinschleif-Anwendungen, fur die eine definierte Form
notwendig ist

- Marmorieren von Oberflachen (,Pfauenaugenmuster*)

- Entrosten

- Aufrauen von Leder und Textilien

Charakteristik

- Definierte, aber bei weichen Bindungen trotzdem
nachgiebige Oberflache

- Gut profilier- und abrichtbar (Diamantabrichter)

- Selbstscharfender Effekt durch gleichmaBige Verteilung
des Schleifkorns im Werkzeug. Bei Abnutzung gelangt
immer neues Korn zum Einsatz

- Trocken oder mit Kihimittel (Wasser, Emulsion, Schleifol)
einsetzbar

AW\

Durchmesser: ELS: 50 - 300 mm
ELS-W: 100 mm
Breite: ELS: 10- 60 mm
ELS-W: 50/ 100 mm
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Durchmesser: ELS-P: 16 - 40 mm
Abmessungen: ELS-H: 115 x 60 x 30 mm
120 x 65 x 30 mm
80 x 65 x 20 mm




Kontaktscheiben SCHLEIF: UND POLIERWERKZEUGE
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Kontaktscheiben werden beim Bandschleifen als Unter-
stutzung fur das Schleifband oder als Fuhrungs- bzw. Lauf-
rolle an der Bandschleifmaschine eingesetzt.

Durch Variation der Art des Besatzes, der Harte sowie der
Besatzlange kann die Kontaktscheibe exakt an die kun-
denspezifische Aufgabenstellung angepasst werden.

Um die Zugéanglichkeit bei komplexen Werkstlckkonturen
zu erhohen, kann der Besatz angeschragt und die Scheibe
in Topfform ausgebildet werden.

Der Kern gebrauchter Kontaktscheiben kann mehrmals
neu belegt werden.

(]
M)

Besatz: Gummi, glatt oder gerillt Besatz: Schaumstoff, glatt oder gerillt
Durchmesser: 50 - 450 mm Durchmesser: 50 - 450 mm

Breite: 30 - 200 mm Breite: 30 - 200 mm

Harte: 30 - 90° Shore Harte: 20 - 50° Shore
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X\ X\
Besatz: Schaumstofflamellen, Besatz: Schaumstofflamellen, harte und weiche
schrag oder gerade Lamellen abwechselnd
Durchmesser: 100 - 450 mm Durchmesser: 100 - 450 mm
Breite: 30 - 200 mm Breite: 30 - 200 mm
Harte: 20 - 50° Shore Harte: 70 - 90° Shore
] ]
X\ X\
Besatz: Gummi geschlitzt Besatz: Gummi massiv, gerade oder ballig
Durchmesser: 50 - 450 mm Durchmesser: 50 - 450 mm
Breite: 30 - 200 mm Breite: 30 - 200 mm
Harte: 30 - 90° Shore Harte: 90 - 96° Shore

Ausfihrungen: mit Lager und Achse oder Bohrung
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Polierpasten und Reiniger

SCHLEIF- UND POLIERWERKZEUGE

Fur die Polierbearbeitung stehen Polierpasten und -emulsio-
nen zur Verflgung, deren Zusammensetzung auf das zu
bearbeitende Material und den Einsatzzweck abgestimmt
ist.

Ausfiihrungen
- Manueller Einsatz am Polierbock:
Festpasten als Riegel a ca. 0,7 - 1,4 kg
- Einsatz auf Automaten bzw. Roboteranlagen:
- Festpasten als Stangenware fur
Festpastenauftragsgerate
Emulsionen fir Hoch- und Niederdruckdosiergerate
Hobbocks a ca. 35 - 40 kg
Fasser a ca. 200 kg
Wiederverwendbare Container mit ca. 700 - 1.200 kg

FUr den manuellen Einsatz bieten wir ein aufeinander abge-
stimmtes Sortiment an Festpasten ab Lager an.

Erganzt wird das Sortiment durch Zusatzstoffe flr das
Bandschleifen sowie Reiniger zum Entfetten der bearbei-
teten WerkstUcke.

{f

—
Anwendung:  Entfernen von Polierpastenresten Anwendung:

Entfettung der Werksticke
Ohne Lésungsmittel und Silikon
Biologisch abbaubar
Konzentrat 11, 51

zur Verddnnung mit Wasser

Charakteristik:

Gebinde:
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Entfernen von Polierpastenresten
Entfettung der Werkstiicke

Charakteristik:  Trockene Anwendung

Gebinde:

Dose 2400 g
Eimer a 2 kg, 5 kg




ZUbehal’ SCHLEIF- UND POLIERWERKZEUGE
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- Abrichtwerkzeug fur Polierscheiben aus Stoff und Sisal - Abrichtwerkzeug fur Scheiben aus Schleifvlies und
- Abrichten und Aufrauen neuer Scheiben Vlies-/Schleifleinenkombination sowie Sisalscheiben
- Reinigen von alten, mit Pasten verkrusteten Scheiben Abrichten und Profilieren
- Sehr sicheres Abrichtwerkzeug: durch die gewolbte Auswechselbare Diamant-Abrichtklinge mit

Form verhakt sich der Mop-Dresser nicht in der 360°-Nutzung

laufenden Scheibe und liegt aufgrund der konischen - Manueller Einsatz und Einsatz auf Drehbank

Griffe gut in der Hand
- Auswechselbarer Belag

! ]

AW\

- Wiederverwendbarer Spanndeckel fir - Wiederverwendbarer Spanndeckel aus Kunststoff fir
Schleiflamellenscheiben SLS Schleiflamellenscheiben SLS

- Der Rand der Spanndeckel greift in die Nut der
Schleiflamellenscheibe ein
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- Wiederverwendbare Zentrierteller aus Stahlblech
- Vorteile des gewellten Randes gegenUber
herkdmmlichen glatten Ausfuhrungen:
- Durch die gewellte Form wird das Verdrehen
der Polierringe auf der Welle verhindert
- Mit oder ohne Kihlbohrungen
- Bohrung geméali Maschinenwelle, auch mit Nuten

7
,l

- Gewellter Distanzring aus Aluguss zur Auflockerung von
Polierringwellen

- Durch die gewellte Form wird das Verdrehen
der Polierringe auf der Welle verhindert

- Mit oder ohne Mitnehmernasen

!I
(
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- Wiederverwendbare Kuhl-Zentrierscheibe aus Aluguss
zur Aufnahme von Polierringen auf Wellen

- Durch patentierte Kuhlrippenanordnung aktive Kihlung
der Scheiben durch Ventilationseffekt. Die Luft wird
durch die Kihlbohrungen der Spannflansche und
Zentrierscheiben angesaugt und nach auBen gedrickt.
Verhindert Warmestau und damit ein GbermaBiges
Erhitzen des Polierrings und des Werkstlcks

- Besonders geeignet als Distanzring in Polierwalzen

- Bohrung geméai Maschinenwelle, auch mit Nuten




ZUbehOI’ SCHLEIF- UND POLIERWERKZEUGE
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